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1.警告與提醒黏標介紹 

 

※機器使用前須詳看危險警告注意事項: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※皮帶輪注意黏標:              ※泵浦運轉注意黏標: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※更換機油黏標提醒:            ※定期保養表: 

 

 

 

 

 

※接地黏標提醒: 
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2.各黏標位置說明 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※本操作手冊以 WB-2040M 系列為主，WB-2040MF 系列是增加一台冷卻風扇 

   ，不影響維護及操作，故不另說明。請見諒。 

※正確型號及數值，依現有機器為主。 
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3.各部位元件說明 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

訊 號 源 

動 力 源 

緊急停止按鈕 

面 板 

變 頻 馬 達 

電 控 箱 把 手 

蓄 壓 器 

出 水 壓 力 錶 

高 壓 泵 浦 

啟 動 開 關 

進 水 壓 力 錶 

雙 色 警 示 燈 

電 源 指 示 燈 

電源反相指示燈 
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進 水 壓 力 開 關

泵 浦 壓 力 錶 進 水 泵 浦 

 (#3)高壓泵浦前過濾器 

( 二 段 過 濾 ) 
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※插入式電磁閥與油路板會依機型不同，配置及管路將有所差異。 

※圖片僅供位置參考，正確元件依出廠機型為主。 

注 油 開 關 洩 油 排 氣 開 關 

壓力傳送器(#4) 

低壓袋濾桶(#2) 

※插入式電磁閥 

※ 油 路 板 轉 接 塊 

進水過濾網(#1) 
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4.使用說明及注意事項 

一.硬體操作說明： 

1. 找出位於機器後方軍規接頭座訊號源及動力源並正確接合鎖緊，並注意 

電壓及頻率。如右圖所示:  

 
 
 
 
 
 

2.接管處於機器後下方的油路板，請依進水、出水、洩壓各說明，接上正確 

的管路，出水高壓管路最少管徑須 1/2"以上，耐壓 70kgf/cm²以上。 

※依配置工具機不同，各項管路會有所差異。如下圖所示: 

 

 

 

3.因進水加壓泵浦須有油(水)方可運轉，因此請先將進水管路末端的過濾網 

、逆止閥、接頭組裝完畢，再將液體灌滿管路，此時的進水管已充滿液體， 

再迅速接至機器的進水接頭上，鎖緊管夾即可。如下圖所示: 

 

                                             此進水管路灌滿液體 

 

 

 

3-1.另一種方式為將管路銜接好後，將切削液加至低壓袋濾桶(約 42L)，蓋子 

    鎖緊後，到主頁面的更換濾袋頁面中，進行注油步驟。 

4.請確實將電源接地線及機械本體接地線接好。 

如右圖所示:  
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二.注意事項： 

� 裝機注意事項 

1.水箱水量須依選購機型最大水量 3 倍以上。 

2.嚴禁機器附近有易燃物及堆積雜物。 

3.搬運機器時須加以固定，嚴禁以人力搬運。 

4.安置機器時確保地面的平整及調整水平。 

5.禁止敲打機器。 

� 運轉注意事項 

1.機械須確實安裝。 

2.機器運轉中嚴禁打開配電箱門板、拆開板金、觸碰各運轉物件(皮帶、 

  皮帶輪等)、移動機器。 

3.運轉中機器切勿用濕手碰觸。 

4.機器上禁止放置雜物。 

5.切削液中如含有雜物禁止使用。 

6.幫浦的轉速/壓力不得超出建議轉速/壓力的最高值。 

7.水箱(CNC 水箱或自用水箱)內如有異物、切削粉、汙泥等積存，會導致水箱 

  及泵浦損壞，故依操作手冊作清洗保養。 

※電源 R.S.T 接反或三相電源欠相，電源反相指示燈會亮，此時機器不會有 

  任何作動，正確檢查相位後，方可再次啟動。 

※若馬達過載跳脫，須正確檢查後，方可再次啟動。 

� 電器注意事項 

1.用到錯誤電壓的電源，會導致機器的故障、火災或漏電。 

2.嚴禁自行更換他家廠牌元件及增加或減少元件。 

3.嚴禁敲擊螢幕面板。 

4.請勿使用硬物質、腐蝕性物質、油性物質及骯髒布料擦拭面板。 

5.請勿使用任何會導電的物料擦拭清洗面板、配電箱、機器本體。 

6.請勿放置任何會導電的材料於配電箱內及附近。 

7.面板上的操作需為熟練的人員才能進行操作。 
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� 維修注意事項 

1.須完全停機下，才能進行保養機器措施。 

2.須完全停機、洩壓、洩油、斷電下，才能進行元件更換。 

3.請遵循操作指示與警告標誌。 

4.確實定期更換機油 

※如欲更換任何元件，請與經銷商聯絡。 
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5.面板說明 

一.起始頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                               版次說明 

 

 

 

 

 

二.警告頁面： 
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三.主頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※作業訊息及警報訊息可直接按壓，而出水設定、更換濾袋、警報清除 

則需停止作業後再按自動模式下轉為手動模式才能按壓。(如下圖所示) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.自動模式:手動模式與自動模式切換。 

           (需切換為手動模式下才能按壓綠色上鎖的按鍵) 

2.作業訊息:各項工作訊息。 

3.警報訊息:各 ALARM 訊息指示及提醒處置。 

4.出水設定: M CODE 壓力及出水開關設定。 

5.更換濾袋:低壓袋濾桶 2 號的濾袋阻塞更換步驟頁面。 

6.警報清除:任何警報訊息發佈後按此按鍵，使蜂鳴器及雙色燈停止鳴叫 

           及閃爍，才能做更換濾袋或其他動作。 
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四.作業訊息頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 此頁面顯示目前的馬達轉速、電流、工作壓力、M 碼、及已使用時數， 

洩水旁通開啟時，此頁面的燈號會亮。 

2.使用時數:採累加的方式。   

3.English:切換為英文版。      ※每 1000 小時，請依循操作手冊做保養。 

4.壓力低於設定值發出警報:出廠設定為關閉，依需求開啟。 

五.警報訊息頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.日誌 JOG-:查詢警報的日期用。 

2.日誌 JOG+:查詢警報的日期用。 

3.回當天:回到當前的警報日期。 

4.進水問題:各種進水問題提示。 

5.出水問題:各種出水問題提示。 
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六.進水問題頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 進水問題發報會停機倒數，依燈號提示依序檢查，(#1)進水過濾網是否阻塞 

，(#2)袋濾桶之濾袋是否阻塞，(#3)過濾器之濾網是否阻塞。 
 

七.出水問題頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※發生出水問題時，燈號(#1) (#2) (#3) (#4)會全亮。 

1.檢查箱體內切削液(油)是否充足。 

2.依序檢查進水過濾網、袋濾桶濾袋、內部過濾器濾網是否阻塞。 

3.檢視出水管路是否洩漏。 

4.檢視加工機的刀具是否安裝確實。 
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八.出水設定： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.壓力設定:各 M CODE 壓力設定。(壓力設定最小值 10BAR) 

2.出水開關:當 M CODE 觸發時電磁閥開啟數量。 

           (此功能依機型及通道流路不同，有所差異) 

 

九.更換濾袋頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※洩油&注油步驟中的綠色鍵為提醒鍵無須按壓。 

※更換濾袋詳細步驟請參考機器保養篇。 
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6.機器保養篇 

※需先將切削液洩油排除後，才能進行更換 2 號濾袋及清洗 2 段過濾網。 

※需將機器完全停止下才能清洗進水濾網。 

※皮帶調整、更換部分及更換機油，須在關閉電源且完全停機下做保養。 

一.泵浦潤滑注意事項： 

1.初次使用 50 小時應更換機油，以後每使用 1000 小時應更換一次。 

2.更換機油時，請旋開洩油螺絲排出骯髒的機油。(請注意油溫避免燙傷) 

3.將洩油螺絲鎖緊後，打開加油蓋注入 SAE30~40 車用機油，機油應保持在油 

  鏡 2/3 的位置(約 2500cc)。(國內請用使用國光牌超重型 CF 車用機油) 

二.更換機油： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟一: 

  拆卸左、右側板。 

工具: 

  六角板手(5 號)。 

 

 

 

 

 

 

左側板                      右側板 

步驟二: 

  將泵浦的洩油螺絲打開，並用容器接 

住機油，洩完油後再將其鎖回。 

工具: 

  開口板手 19 號。 

 

 

 

 

 

步驟三: 

  將加油蓋打開，加入 SAE30~40 車用機

油，機油應保持在油鏡 2/3 的位置     

(約 2500cc)。再依序鎖回即可。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

加油蓋 

 

 

油鏡 
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三.定期保養: 

1.保持機器的外部整潔與乾燥。 

2.確認進出水管與電源線是否接緊。 

3.確認泵浦油量是否有 2/3 位置。(一次/月) 

 

 

 

 

 

 

4.清洗進水過濾網，若無法清洗請更換。(一次/周) 

 

 

 

 

 

5.確認所有管路有無洩漏。 

6.檢查皮帶是否鬆脫，如太鬆請調整固定螺帽，並注意三角墊片在鎖緊時 

  須與螺帽平整。 (詳細步驟請見機器保養篇) 

7.請清洗 CNC 的水箱或自用水箱。 

四.過濾器(袋)更換使用規格： 

 

 

 

 

 

 

 

五.清洗進水過濾網：(需停機斷電下操作) 

 

 

 

 

 

 

編號 名稱 規格 

1 進水過濾網 1”*100mesh 

2 低壓袋濾桶 2 號 PP 2 號濾袋 (車床 5~50μm、銑床 5μm) 

3 泵浦前過濾網 1”*100mesh 

步驟一: 

找出位於水箱中的進水過濾網進行清 

洗。 
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六.更換(檢視)低壓袋濾桶 2號之濾袋： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟一: 

  按壓人機主頁面的自動模式，按壓後便 

轉為手動模式，方可按壓更換濾袋按鍵。 

 

 

步驟二: 

  進行洩油步驟，將位於袋濾桶上方的 

洩油排氣開關開啟。 

 

 

 

 

 

 

 

步驟三: 

洩油排氣開關開啟後，再按壓確認鍵。 

 

 

步驟四: 

確認完即可執行手動洩油。 

   (此鍵按壓後自動執行 30 秒) 

   (可重複三次) 
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步驟五: 

  切削液洩完後請開啟注油開關，避免 

袋濾桶內產生真空壓力。 

 

 

步驟六: 

  旋開袋濾桶把手(A)，更換濾袋時，將濾 

袋沿口的雙耳向內扣再抽起，袋裝入時請 

注意接合，確認完全密合後方可鎖回桶蓋。 

(切記桶蓋的 O 形環不可受損及脫落(B)) 

 

 

 

 

 

 

 

(A)                (B) 

 

 

 

 

                      O 環 

(C)                (D) 

 

 

 

 

 

(E) 

                  溝槽卡榫處 

 

 

 

步驟七: 

  將濾桶沿口處的 O 環擦拭乾淨且無鐵屑 

或異物殘留在把上蓋確實鎖合後，請確實 

關閉洩油排氣開關。(完成洩油步驟) 

 



                                                                                                                     20 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟八: 

  執行注油步驟，將位於袋濾桶上方的 

注油開關開啟。 

 

 

 

步驟九: 

  注油開關開啟後，再按壓確認鍵。 

 

 

 

 

 

步驟十: 

  確認開啟後，即可執行手動注油(此鍵 

需長壓)。目視透明管內充滿切削液且無 

氣體後，方可鬆開此鍵。 

※(長壓 8 秒後停 1 次，持續到進水管內充 

  滿液體後，便可長壓。) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

透明管 

步驟十一: 

  注油開關關閉後，再按壓確認鍵。 

  (完成注油步驟) 
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七.更換(清洗)2 段過濾器之濾網： 

※操作前須執行更換濾袋的洩油步驟(無須執行更換濾袋部分)，更換或清洗 

  期間請關閉電源，更換或清洗完濾網後再執行注油步驟(執行前確認洩油 

  排氣開關為關閉狀態)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟一: 

  拆卸左側板。 

工具: 

  六角板手(5 號)。 

 

左側板 

 

步驟二: 

  拆卸過濾器。 

工具: 

  六角板手(6 號)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      (前側)            (後側) 

步驟三: 

  取下外殼後，方可更換過濾網或清洗 

，過濾網底部的彈簧與磁鐵確實對正好 

再裝回。 

※若無法清洗，請更換使用新品。 

  (A)             (B) 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (C)               (D) 
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步驟四: 

  依序裝回即可完成更換濾網步驟。 

*過濾器外殼裝回時方向性，請謹慎安裝 

，並注意 O 環不可受損，如有鐵屑異物， 

請擦拭乾淨，再依序鎖回外板即可。 

 

 

*紅色圈選處為凸邊。 

*藍色圈選處為直邊。 

 

 

 

 

 

 

 

 

      直邊      凸邊       直邊 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                凸邊 
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八.更換皮帶及調整皮帶鬆(緊)： 

※需在斷電下操作(不必洩除切削液)。 

※調整皮帶只須執行步驟一及步驟四即可。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟一: 

  拆卸右側板。 

工具: 

  六角板手(5 號)。 

 

 

 

 

 

                    右側板 

步驟二: 

  將固定螺帽放鬆後，在將泵浦下壓。 

工具: 

  開口板手(19 號)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             固定螺帽 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (皮帶放鬆狀態)    (泵浦下壓狀態) 



                                                                                                                     24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟三: 

  更換時規皮帶。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

步驟四: 

  時規皮帶更換後，調整固定螺帽至皮 

帶適當緊度，並注意三角墊片在鎖緊時 

須與螺帽平整，即可完成皮帶更換。 

(調整螺帽時兩側需平均調整) 

  調整完後再依序鎖回側板即可。 

工具: 

  開口板手(19 號)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             固定螺帽 

 

 

 

 

 

 

 

              三角墊片 
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7. 人機警示頁面及排除 

一.手動模式未切回自動模式警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.回首頁後於人機主頁面將手動模式改為自動模式。 

2.手動模式下操作出水設定、更換濾袋、警報清除後，需切回自動模式， 

  否則 M 碼無法啟動系統。 

二.使用時數已達 50 小時提醒頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.機器已使用 50 小時，請依操作手冊保養篇，確實更換機油。 

三.使用時數已達 350 小時提醒頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.機器已使用 350 小時，請依操作手冊保養篇，確實清洗進水過濾網、2 段 

  過濾器之濾網。 

 

 



                                                                                                                     26 

 

 

四.使用時數已達 1000 或 5000 小時提醒頁面： 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.機器已使用 1000 小時，請依操作手冊保養篇，確實更換機油及確認進水過 

  濾網、2 段過濾器之濾網、低壓袋濾桶濾袋阻塞狀況，並檢查皮帶狀況。 

2.機器已使用 5000 小時，請通知經銷商，確實更換汽缸內的活門組與 

  迫緊配件。 

五.馬達轉速過低警示頁面： 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

1.回首頁後於人機主頁面將自動模式改為手動模式後，在行警報清除。 

2.因加工母機的刀具噴嘴可能阻塞，而導致馬轉速運轉至低轉下限值，請 

  停機並檢查刀具噴嘴是否阻塞。 

六.緊急停止開關未鬆開警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 手動模式下:旋開急停開關才能回首頁，回首頁後警報自行解除。 

2. 自動模式下:旋開急停開關才能回首頁，回首頁後須在手動模式下按 

           警報清除，才能解除警報。 

 



                                                                                                                     27 

 

 

七.出水設定未設定警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.回首頁後於人機主頁面將自動模式改為手動模式後，在行警報清除。 

2.請至主頁面將自動模式切到手動模式下，進入出水設定頁面，進行設定 

  再回首頁切回自動模式即可。 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                               (此處依出水口數，若車床、銑床 

                                     均在 ON 狀態才能出水) 

八.進水泵浦過載警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.請關閉電源後打開門板，找出過載保護器並壓下藍色復歸鍵，在關回門板 

  並重啟電源，重啟後警報自行解除，並回首頁。 

 

 



                                                                                                                     28 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   電控箱把手      啟動開關                          復歸鍵 

九.變頻器過載警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.請先關閉電源再檢查軍規接頭的動力源是否皆於正確電壓，確認後 

  再重啟電源，重啟後警報自行解除，並回首頁。 

十.進水問題警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.回首頁後於人機主頁面將自動模式改為手動模式後，在行警報清除。 

2.進水問題發報會停機倒數，依燈號提示依序檢查，(#1)進水過濾網是否阻塞 

，(#2)袋濾桶之濾袋是否阻塞，(#3)過濾器之濾網是否阻塞。 

※欲檢查濾袋(網)是否阻塞，可參照操作手冊保養篇。 
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十一.出水問題警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※發生出水問題時，燈號(#1) (#2) (#3) (#4)會全亮。 

1.回首頁後於人機主頁面將自動模式改為手動模式後，在行警報清除。 

2.檢查箱體內切削液(油)是否充足。(放置進水過濾網的水箱) 

3.依序檢查進水過濾網、袋濾桶濾袋、內部過濾器濾網是否阻塞。 

  (可參照操作手冊保養篇) 

4.檢視出水管路是否洩漏。(本機器的出水口接至 CNC 進水口的管路及分水座) 

5.檢視加工機的刀具是否安裝確實。 

  (請於停機下檢查) 

十二.出水壓力低於原設定值警示頁面： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.回首頁後警報自行解除。 

2.清洗進水過濾網(參照操作手冊保養篇)並檢查刀具噴嘴是否過大(請於停機 

  下檢查)。 

3.此功能可依客戶要求是否開啟此功能。(此功能出廠設定為關閉狀態) 
 



                                                                                                                     30 

 

 

十三.出水已超出機器的最大水量： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.當出水量超出機器本身的最大水量時，會於作業訊息頁面提示。 

2.將壓力設定值適時調降。 

3.檢視高壓管路或刀盤有無洩漏。 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※如各項警報仍無法完全排除請聯絡經銷商。 
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8.故障診斷之對策 

故 障 的 現 象 原 因 解 決 方 式 

無法啟動馬達 

◎沒有接上電源 

◎電壓過低 

◎無啟動訊號 

◎確認是否有接上電源。 

◎檢查電壓，啟動後量測需符合規定的 

  電壓。 

◎訊號未傳送，檢查訊號接頭連接是否 

  正常。 

◎請洽經銷商。 

運轉聲音異常 

◎電源有問題 

◎幫浦中有空氣 

◎吸水量不足 

◎檢查電壓。 

◎檢查管路是否有隙縫，或管路扭曲 

  進水。 

◎清潔吸水管過濾網(如無效請更換新

品)。 

◎請洽經銷商。 

運轉中馬達異常 

停止 

◎馬達過熱 

◎跳脫開關跳脫 

◎檢查電壓。 

◎調降壓力。 

◎請洽經銷商。 

無法吸水/出水 

◎高壓管或幫浦內部 

  損壞&阻塞 

◎管路阻塞 

◎刀具出水孔阻塞 

◎檢查進水管是否洩漏、水量是否足夠。 

◎檢查過濾系統有無異物阻塞。 

◎檢查內部管路有無洩漏。 

◎檢查電磁閥是否損壞及接觸不良。 

◎檢查刀具出水口是否正常出水。 

◎請洽經銷商。 

壓力不足/ 

壓力錶無法顯示 

壓力 

◎壓力錶損壞 

◎調壓閥故障 

◎電磁閥故障 

◎更換零件。 

◎請洽經銷商。 

壓力錶顯示過高 ◎噴嘴過小 ◎請洽經銷商。 

壓力錶顯示過低 

◎電磁閥故障 

◎噴嘴過大 

◎與工具機之間洩漏 

  、調壓閥故障 

◎更換零件。 

◎請洽經銷商。 

刀具出水量忽大忽

小&機器莫名強烈

震動 

◎噴嘴過大 

◎壓力設定值過高， 

  超出最大出水量。 

◎降低壓力設定值。 

◎更換刀具出水孔徑。 

◎請洽經銷商。 

過濾器阻塞 

◎流體狀況不佳 

◎異物附著於過濾網 

  太多。 

◎檢視切削液狀況，如狀況不佳請自行 

  更換。 

◎清洗過濾網，如請洗後狀況不佳，請 

  更換。 

◎請洽經銷商 

 


